
D  G  D  R

4-M8 沉头

2
2
0

H

H

1
1
0
+
0
.
0
1

6.5

2
3
8

50.85

149.45

153.45

5
0

1
4
0

H-H

技术要求
1、未注形状公差应符合GB1184-80的要求。
2、未注尺寸公差按照GB/TI804-2000m级执行。
3、去除毛刺飞边。
4、未注倒角为C0.5。
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项目号 零件号 说明 数量

1 DAS-65 卡盘 1

2 65C 筒夹 1
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比例 1:2.2

东莞市德锐精密机械有限公司
Dongguan devry Precision Machinery 

Co. , Ltd.

2025/2/10
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